BORU ve PETEKLERDEKI KiRECIN YAKIT SARFIYATINA
ETKISI

KIRECLET
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Su, i¢indeki tortu, camur ve kaba
pisliklerden arindirildiktan sonra 1s1
transfer sistemlerinin 6zelliklerine gore su
yumusatma, demineralizasyon ve reverse
osmosis gibi sistemlerden gecirilerek
istenilen karakterde yumusak su veya
demineralize su 6zeliklerinde 1sitma ve
sogutma sistemlerine génderilmelidir.
Buhar kazanlarinda kazan isletme basinci
ne kadar yiiksek, birim yiizey tizerindeki
buharlagsma ne kadar fazla ise korozyon
ve kireg tas1 olusma problemleri o kadar
¢ok onem kazanir.

Sogutma sistemlerinde ve sogutma kulelerinde ise sogutulacak sudan alinacak 1sinin yiiksek
olmasi, ayn1 oranda kire¢lenme ve korozyon riskini arttirmaktadir.

Buhar, kaynar su, kizgin su kazanlar1 ile sogutma suyu devrelerinde 1s1 etkisi ile sudaki
sertligin( kalsiyum ve magnezyum gibi) 1s1 transfer yiizeylerine yapismasi sonucu KISIR
admi verdigimiz, piyasada kire¢ olarak bilinen birikim olusur.

Suyun i¢indeki mineraller 1s1 transfer yiizeylerinde ¢okerek kisir olusturmaktadir. Kigir
kalinlig1 belli boyutlara ulastiginda 6nce yakit sarfiyati artmakta sonra metal deformasyonu
daha sonra da delinmeler meydana gelmekte yiliksek tamirat masraflari ¢ikarmaktadir.

Bu birikinti ayn1 zamanda gereginden fazla yakit kullanimina da sebep olmaktadir.

KISIR KALINLIGININ YAKIT KAYBINA ETKisi
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Buhar kazanlarinda 2mm kigir kalinligindan sonra yavas
yavas termal gerilmelerle konstriiksiyon zorlanmakta,
aynalar ve borular arasinda gevsemeler meydana
gelmektedir. Ciinkii metali orten kisir tabakasinin 1s1
iletkenligi ve gerilmesi metalden farklidir.

Ayrica kisir sebebi ile boru ¢eperinin daralmasi, hacim
kiigiilmesi, verim diisiisii, tahliye pompalarinin zorlanmasi
gibi problemleri de arkasindan getirmektedir.

Kazan sistemlerinde bir ¢ok yakit kullanilmaktadir. Tiim
yakitlar yanma islemleri siiresince alev duman borulari
icerisinde tortu, kurum ve istenmeyen birikintiler olusturur.

Bu olusan tabakalar boru igerisindeki 1s1 iletimini diisiiriir. [letimi saglanamayan bu 1s1, baca
yoluyla disartya atilmis olur. Bu kiiciimsenmeyen enerji kayiplart %10 ile % 50 oranlarinda
degismekte ve daha fazla yakit yakilmaktadir. Iletimi saglanamayan bu 1s1, baca yoluyla
disartya atilmis olur. Bu kiictimsenmeyen enerji kayiplar1 %10 ile % 50 oranlarinda
degismekte ve daha fazla yakit yakilmaktadir.

TORTU KALINLIGI ISI KAYBI YAKIT ARTISI
0.8 MM % 12 % 2,5
1,6 MM % 24 % 4,5
3,2 MM % 47 % 8,5
4,8 mm % 69 % 12,5

% TASARRUF MIKTARINA GORE kg OLARAK SAGLANAN YAKIT

TASARRUFU

10 TON 250kg 450kg 850kg 1250kg
30 TON 750kg 1350kg 2550kg 3750kg
50 TON 1250kg 2250kg 4250kg 6250kg
150 TON 3750kg 6750kg 12750kg 18750kg
300 TON 7500kg 13500kg 25500kg 37500kg
500 TON 12500Kg 22500kg 42500kg 62500kg

Kazanin igerisinde bulunan alev duman borularinin i¢ yiizeylerinde olusan sert kurum
tabakasinin 6zel tomarlama makineleriyle temizlenmesi islemine denir. Bu islem diizenli
olarak yapilmalidir.

Kazanin cehennemliginde yanan komiiriin alev ve dumanlari, kazanin i¢indeki borulardan
gecerek kazanin i¢ haznesinde bulunan suyu 1sitmaktadir. Isinan su da sirkiilasyon pompasiyla
sistemdeki peteklere ulagsmaktadir.

Borularin yilizeyinde olusan tortular, alevin 1sisin1 suya tamamen iletmesini engellemektedir.
Bu iletilemeyen 1s1, bacamizdan yani cebimizden disar1 atilmaktadir. Bu kiiglimsenmeyecek
kayip %10 ile %50 arasinda degismektedir.




